AUBERTEDUVAL

DESIGNATIONS

Normes européennes :
Symbolique : 15CrMoV6

AR: 15CDV6
WL: 17734

Pour version refondue:
WL: 1.7736

PROPRIETES MECANIQUES TYPIQUES.—

e Etat recuit : chauffage a 875 °C suivi d’un refroidissement
lent.
- Dureté Brinell : 174

e Trempe a l'air a 975 °C. Revenu a 650 °C, arrét a I'air :
(applicable seulement aux épaisseurs < 7 mm).

- Résistance : 1050 N/mm?
- Limite d’élasticité 3 0,2 % : 850 N/mm’
- Allongement sur 5d : 16 %

TRAITEMENT THERMIQUE DE REFERENCE

e Trempe a l'air a 975 °C. Revenu a 625 °C, arrét a I’huile :
- Résistance : 1150 N/mm?
- Limite d’élasticité 40,2%: 1100 N/mm?
- Allongement sur 5d : 17 %
- Résilience KCU : 130 J/cm?

e Limite d’élasticité 0,2% en fonction de la température sur

métal traité pour Rm: 1100 N/mm?

Température Durée d’application de la charge
en°C 5 minutes 10 minutes
300 780 N/mm? 750 N/mm?
400 730 N/mm? 710 N/mm?
500 670 N/mm? 640 N/mm?
600 500 N/mm? 470 N/mm?

Acier

SCV©®
15CrMoVe

Variante:
SCVW : Version refondue par électrode consommable

CoOMPOSITION

Carbone ....ccoocveeeeeeereeeere e 0,15
Chrome......cccovvvvveeeceeeiecieseeeeeeveeeeen. 1,25
Molybdene......cccoceevvvevevcevceveneseeee. 0,90
Vanadium.....cccoceveeveeeneeiecreeeereereeenen. 0,25
APPLICATIONS

e Assemblages méca-soudés.
* Répond aux exigences des industries
aéronautiques

PROPRIETES D’EMPLOI

e Bonne caractéristiques mécaniques.
e Bonne résistance au fluage.
e Bonne aptitude au soudage.




TRAITEMENT THERMIQUE CARACTERISTIQUES MECANIQUES ____

o Trempe: SUIVANT LA TEMPERATURE DE REVENU
-Chauffage a 975 °C

-Trempe a I'huile ou a I'air suivant

I’épaisseur des pieces N/mm? ) % | Jiem?
2300/ AP v | 461 460
2200 441440
* Revenu: 2100 42} 420
- suivant caractéristiques désirées. 3000 Ao} 400
1900 38+ 380
1800 361360
1700 344340
1600 324320
1500 A0+ 300
1400 R 281 280
1300 261 260
1200 244 240
o 11001 RO L1 22} 220
PROPRIETES PHYSIQUES 1000 20f 200
Q00 181180
e Densité : 7,8 200 16 160
e Coefficient moyen de dilatation en m/m. °C: gg A | o e = | ::; ::j_g
-entre 20°Cet200°C: 12,6x10° 500 L L 10l 100
_entre 20°C et 400 °C: 13,5 x 10 P L e T O O P 8180
-entre20°Cet600°C: 14,3 x 10°® 300 6160
200 4140
« Points de transformation : ‘Il:}él S gﬂ
Acl: 265 °C 200 300° 400° 500° &00° F0O0°
' Chauffé & 975°C, trempé & I'huile.
-Ac3: 950°C (Traitement sur éprouvettes ébauchées)

e Conductivité thermique en W.m/m?°C:

-a20°C: 46

FORGEAGE

* 1100/900 °C

Contact :

www.aubertduval.com

Les informations qui figurent sur le présent document constituent des valeurs typiques ou moyennes et non des valeurs maximales ou minimales garanties. Les applications indiquées pour les nuances décrites ne
le sont qu’a titre indicatif afin d’aider le lecteur dans son évaluation personnelle et ne sont pas des garanties, implicites ou explicites, d’adéquation a un besoin spécifique..

La responsabilité d’Aubert & Duval ne pourra en aucun cas étre étendue au choix du produit ou aux conséquences de ce choix..
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