AUBERTXDUVAL

DESIGNATIONS

Nuance spécifique obtenue par métallurgie des poudres :
-Symbolique : X120CrMoVN19-2

PROPRIETES MECANIQUES TYPIQUES

e Etat recuit : chauffage progressif jusqu’a 830 °C, maintien a
température suivi d'un refroidissement lent.
Prendre les précautions habituelles pour éviter la
décarburation.

e A l'état adouci, le métal présente une dureté Brinell
approximative de 280.
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APZ10 : Acier inoxydable

APPLICATIONS

e Eléments de moules pour la transformation des
matieres plastiques abrasives et corrosives.

e QOutils de découpe.

¢ Applications alimentaires.

e Pieces d’injection.

PROPRIETES D’EMPLOI

e Tres bonne résistance a |'usure.

e Trés bonne résistance a la corrosion.
e Bon compromis dureté/ténacité.

e Bonne aptitude au polissage.

¢ Bonne usinabilité a I'état recuit.




TRAITEMENT THERMIQUE DURETE SUIVANT LA TEMPERATURE_
e Pour les emplois nécessitant la tenue a la corrosion DE REVENU
maximale et dont la température n'excede pas 150°C,
le traitement suivant est conseillé :
- Austénitisation : 1075°C. HRC
- Refroidissement : Huile ou Pression de gaz 64
selon la section et la géométrie des pieces.
- Traitement cryogénique : 2 heures a - 80°C. 62 /
- Revenu : 2 heures 3 180/ 210°C. 60 _¢/
N N 1+ T [\
Dureté typique apres Traitement : 60 HRC. 58
56
e Pour les emplois dont la température est appelée a
dépasser 150°C en service ou durant des opérations >4 u
de revétement de surface, le traitement suivant est 55 _
conseillé :
- Austénitisation : 1125°C. 50
- Refroidissement : Huile ou Pression de gaz
selon la section et la géométrie des pieces. 48
- Traitement cryogénique : 2 heures a - 80°C
- 2 Revenus de 2 heures a 500-525°C. 46
Dureté typique apres Traitement : 62 HRC. 44200 250 300 350 400 450 500 550 600°C
Ce traitement confere une tenue a la corrosion
inférieure a celle du premier traitement. ] 025°C o 075°C  mm—125°C
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Les informations qui figurent sur le présent document constituent des valeurs typiques ou moyennes et non des valeurs maximales ou minimales garanties. Les applications indiquées pour les nuances décrites ne
le sont qu’a titre indicatif afin d’aider le lecteur dans son évaluation personnelle et ne sont pas des garanties, implicites ou explicites, d’adéquation a un besoin spécifique..

La responsabilité d’Aubert & Duval ne pourra en aucun cas étre étendue au choix du produit ou aux conséquences de ce choix..
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